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SALAMANDER SUPER-UPOKKAAT

Salamander Super-upokkaat valmistetaan korkealaatuisesta savi-grafiitti-seoksesta, kdyttden
samoja tekniikoita kuin muovin muotoilussa.

Upokkaat tayttavat 1ISO9000:2000 laatustandardin.

KAYTTO

Salamander Super-upokkaita voidaan kayttaa toistuvasti 6ljy- tai kaasukayttoisten seka keski-
/korkeataajuisten induktiouunien kanssa.

Pienemmilla upokkailla sulatetaan yleensa jalometalleja, isoilla voidaan sulattaa seka
rautametalleja -esim. harmaata valurautaa, etta ei-rautapitoisia metalliseoksia.

YLEINEN VALULAMPOTILA

850- 1600° C

OMINAISUUKSIA

- Puhdas sulatus

- Hyva lammaonjohtavuus

- Vastustaa tehokkaasti kemiallista korroosiota
- Hyva kuumuudenkestavyys

MALLIT

Salamander Super —upokkaita on saatavissa eri muotoina ja kokoina : A- muotona, F- muotona ja
E- muodon sylinterind. Ne sopivat nadin ollen monenlaisiin kayttotarkoituksiin.

ESILAMMITYS JA ENSIKAYTTO

Kaasu- ja 6ljylammitteiset uunit: uusi upokas pitaa esilammittaa tyhjéni, jotta se limpenee
tasaisesti. Jos uuni on korjattu tai jos upokkaassa on mahdollisesti kosteutta, uuni pitda [ammittaa
aluksi hitaasti n. 200° C :een ja pitda lampétila kunnes kosteus on haihtunut. Uusi upokas tulisi
aluksi lammittaa hitaasti ja tasaisesti 600° C:een pienelld teholla, jotta viltettdisiin kohdistamasta




suoraa |ampdoa liian pienelle alueelle. Taman jilkeen uunia tulisi lammittaa taydelld teholla kunnes
koko upokas hehkuu punaisena (n. 900° C). Sulatettava aines siirretdsn timan jalkeen
upokkaaseen siten, ettei se ole liian tiiviisti pakattu, eikd harkkoja ole upokkaassa poikittain. Uunin
lampétila voidaan tdssa vaiheessa asettaa sopivaksi sulatukseen ja pitia samalla tasolla, kunnes
metalli on saavuttanut toivotun lampétilan.

Kun upokkaaseen kaadetaan sulaa metallia, on tirkeas, ettd upokkaan lampétila on sama tai
hieman suurempi kuin sulan metallin. N3in minimoidaan lampéshokin vaara.

Induktiouunit: pienia Salamander Super-upokkaita kaytetaan joskus keski — suuritaajuuksisissa
induktiouuneissa. Limmitystapa riippuu uunin kayttotiheydesta, kierukan koosta seki sulatettavan
metallin resistiivisyydesta. On suositeltavaa, ettd upokas esilammitetdan tyhjana. Uunia tulisi
lammittad 20% teholla, kunnes upokas alkaa hehkua punaisena. 30 min. jialkeen teho voidaan
nostaa 50%:een. Tdytd upokas véljasti metallilla ja pida teho 50% :ssa, kunnes puolet upokkaan
sisallésta on sulaa. Taman jalkeen s3ada uunin teho maksimiin.

UPOKKAAN PANOSTUS

Heti kun upokas on saavuttanut maaratyn esilimmitys-lampétilan , panosta upokas ja sulata
valittémasti. Tayta upokkaan pohja ensin kevyemmills, pienemmilld metallikappaleilla
muodostaaksesi pehmusteen raskaammille kappaleilla. Nosta tongeilla harkot ja raskaat kappaleet
pystyasennossa upokkaaseen, jattden tilaa lampélaajenemiselle. Lisda booraksia vasta kun metalli
on sulaa.

UPOKKAAN KAYTTOOHIJE

Nosto-upokasuuneissa upokas asetetaan pystyyn vapaasti seisoen. Oljy- tai kaasukayttoisissa
uuneissa upokas asetetaan samasta materiaalista valmistetun jalustan p&ille, ndin upokas
lampenee tasaisesti ja saa tarvittavan tuen. Jalustan lapimitan tulee olla vihintiin saman kuin
upokkaan pohjan lapimitan. Upokkaan pohjan tulee olla samalla tasolla uunissa kuin sen polttimen
keskiviiva. Oikea sijainti upokkaalle ja jalustalle on uunin keskiosassa. Induktiouunissa upokas
seisoo tulenkestdvalld jalustalla ja se taytyy asettaa keskelle kierukan sisaan. Jalustalle pit33
ripotella ohut kerros koksip6lya tai muuta hiilipitoista ainetta, jotta upokas ei tartu siihen.

INDUKTIOUUNIT

Pienid Super- Salamander-upokkaita kdytetaan joskus keski- tai korkean taajuuden
induktiouuneissa. Limmitysprosessi riippuu uunin taajuudesta, kierukan koosta ja sulatettavan
metallin resistiivisyydestd. On suositeltavaa esilimmittida upokas tyhjana. Uunia tulee limmittas
aluksi 20% teholla, kunnes upokas on punahehkuinen. 30 min. jalkeen uuni voidaan saatis
puolelle teholle. Tayta upokas véljasti metallilla ja pida uuni puolella teholla, kunnes n. puolet
aineksesta on sulanut. Taman jilkeen nosta uunin teho maksimiin.

UPOKKAAN PUHDISTUS

Upokas tulee puhdistaa huolellisesti sulatusten vilill3, sen ollessa viel3 punahehkuinen. Niin
valtetdan kuona-aineiden kertyminen upokkaan pintaan.



TURVALLISUUS

Kayta aina suojavaatetusta. Varmista ettd sulaan metalliin ei paase kosteutta. Huolehdi ettd uunin
alus on suojattu uunista mahdollisesti vuotavan sulan metallin varalta.

HOITO-OHJEET
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Sdilyta upokkaat jalustalla, Ala pinoa upokkaita sisakkain. Ald kierita upokkaita.
kuivassa ja lampimassa paikassa. Laita upokkaiden valiin levyt. Siirra upokkaat pehmustetuilla nokkakarryilla.
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Tarkista upokkaat huolellisesti sarojen Kayta oikeankokoista jalustaa. Jata tilaa lampaolaajenemiselle upokkaan ja
ja halkeamien varalta ennen kayttoa. Jalustan taytyy tukea koko upokkaan pohjaa. uunin sivujen ja kannen valilla.
Kayta oikein sijoitettuja tukitiilia kallistetta- Kohdista liekki epasuorasti upok- Aseta harkot varovasti tongeilla upokkaaseen.
vassa uunissa, Huomio lampdolaajeneminen. kaaseen, sita kiertaen.

Ald aseta upokasta nokan varaan.
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Alusta upokas ensin pienemmalla materiaalilla, Lisaa booraksia vasta kun metalli on Valta kylman ilman paasy uuniin sulkemalla

aseta harkot sen jalkeen pystysuoraan. taysin sulaa. tyhjennysaukko.
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Pida nostopihdeilla kiinni upokkaan alimmasta Upokas taytyy tyhjentaa ennen uunin sammuttamista. Upokas tulee puhdistaa
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kolmanneksesta. Pihtien tulee tarttua upokkaa- viela punahehkuisena joka

seen molemmin puolin tasaisesti. kayton jalkeen.
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